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Historie CZ a.s. ]

1919 Zalozena Jihoceska zbrojovka
1923 Plivodni vyroba — zbrané
1930 Vyroba jizdnich kol

1931 Vyroba fetézl

1934 \Vyroba nastrojli
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1935 Vyroba motocykli

1954 Vyroba odlitkt

1981 Vyroba turbodmychadel S
1988 Vyroba prevodovek pro osobni automobily Skoda-VW

Nidstrojdrna/Toolshop

1993 Privatizace spoleénosti — CZ Strakonice, a.s.
1995 Spoleény podnik CZ-TURBO-GAZ, Inc. v Rusku
1999 Vyroba vysokozdviznych vozik(i DESTA

2004 Prevzeti majoritnim akcionadfem CZ a.s.




Organizacni struktura

Valnd hromada

. | Statutarni reditel a
Spravni rada y (o
predseda spravni rady

|
Obchodni reditel Technicky reditel Vyrobni reditel
I

Divize
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Nédstrojdrna/Toolshop

Divize Slévarna Divize Divize Divize
hliniku Slévarna litiny AUTO TURBO

Nastrojarna

CZ Retézy, s.r.o. CZ Strojirna, s.r.o. CZ-TURBO-GAZ, Inc.

WWW.CZas.Cz 3




Historie Divize Nastrojarna

= Diky dlouhodobé tradici slouZila nastrojarska
produkce postupné pro vyrobu zbrani, jizdnich kol,

motocykld, fetézi a pro rizna odvétvi
automobilového prumyslu, jako jsou napriklad

formy na skriné prevodovek a turbodmychadel.

= Nastrojarna v soucasné dobé zameéstnava
na 170 kvalifikovanych zaméstnancu s dlouhodobou
profesni zkuSenosti.
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v" 8000 m2 vyrobni plochy
v" moderni poéitaové a strojni

Nédstrojdrna/Toolshop

vybaveni — mimo jiné produk¢ni kalici
linku
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Divize/Division
Nédstrojdrna/Toolshop
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Divize/Division
Nédstrojdrna/Toolshop
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v' 8000 m2 vyrobni plochy v max. hmotnost nastroje: 25tun
v’ 170 zaméstnanci v' max. pudorys formy: 1600x1600mm




Vyrobni program — formy a nastroje

=  Formy na tlakové liti z hlinikovych, zinkovych a magnesiovych slitin

= Formy pro lisovani plastti (Prepreg, SMC,
guma

= Modelova zafizeni a jaderniky pro
vyrobu odlitkli ze Sedé a tvarné litiny

=  Pripravky vrtaci a upinaci, méridla, kalibry

Divize/Division
Nidstrojdrna/Toolshop

= Nastroje pro zapustkové kovani

= Stfizné a lisovaci nastroje, rezné
nastroje

= Presné nahradni dily, opravy,
modifikace

v VEetné vyvoje, konstrukce a zkousek




| Vyrobni program - nahradni dily I

NAHRADNI DiLY PRO:
= Formy

®

= Jadra, vyhazovace, lici komory

Stfizné nastroje

Obrabéci pripravky

= jiné aplikace dle vykrestli zakaznika
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Nidstrojdrna/Toolshop




strojni vybaveni Nastrojarny

Hlavni predstavitelé nasich stroju

&

: g. = CNC obrabéci centra = CNC soustruhy
E ﬁ = Elektroerozivni hloubicky =  Frézka portalova
= ° =  Horizontalni vyvrtavacky =  Vrtacka radialni
E : =  Souradnicova vyvrtavacky =  Optické méreni GOM
:3 : = Dratova rezacka " Trojrozmérné méridlo
= E =  Hlubokovrtaci vyvrtavacka =  Bruska hrotova
- o = Slicovaci lisy
Q3 Technické mozZnosti
= Operace Maximalni rozméry obrobku
.:: =  Soustruzeni 400 x 695mm
< =  Brouseni na kulato 420 x 1 000 mm
=  Brouseni na plocho 500 x 2 000 mm
=  Frézovani 3D 1600 x 1600 mm
=  Frézovani 5D 1800 x 2000 x 1100 mm
= Elektroerozivni fezani 350 x 1000 mm
= Elektroerozivni obrabéni 1600 x 1000
= Délové vrtani 1200 mm, pr.3-24mm

= 3D kontrola rozméru 1500 x 800 x 700 mm 9




Pouzivané materialy & Dodavatelé

Divize/Division
Nidstrojdrna/Toolshop

Ramy:
=  Ocelové bloky: 1.2312 / Voestalpine CZ (ex Bohler Uddeholm)
=  Odlita ocel: GGG50 / Slévarna Kufim CZ

VloZky: specialni material DIEVAR / Voestalpine CZ (ex Béhler Uddeholm)
Lici komory: material 1.2343 / Schmolz+Bickenbach (CZ)
Vinovce: material 1.2343 / JKZ Bucovice (CZ)

Kaleni & Nitridace:
=  Cementovani, kaleni a zu$lechtovani ve vlastni kalirné
= Specidlni kaleni & nitridace externé : Voestalpine (CZ), BODYCOTE HT (C2)

Povlaky: VUHZ (Nanocomp), SHM (Alwin, Vanadin), Oerlikon (Formera, Balinit futura
nano), lonbond CZ

Testy tlakovani temperacnich okruht

10
Normalizované dily: Meusburger, DME, Hasco, Parker, Eichler, KJ-tech, Comprex, KNP
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Softwarové vybaveni CAD

2 = Pro doddni Vami pozadovanych dilii nam postaci zadat vykres Ci
= model dilu v nasledujicich formatech a vSe ostatni jiz zaridime my!
°

-} CAD VERZE INTERFACE

-

S

© v’ CATIA V5 20 Catpart, model, igs

e ELIE =5

- v Creo 8.0 prt, stp, igs :

7O

5 v VariCAD dxf, igs, dwb

-

v

>O

2

11 konstrukénich pracovist 1
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Softwarové vybaveni CAM

5 o * Pro dodani Vami pozadovanych dili nam postaci zadat vykres i
w < model dilu v nasledujicich formatech a vSe ostatni jiz zaridime my!
>3
a © CAM VERZE INTERFACE
- -
S
:’ © v PowerMill 2022 Catpart, model, igs
- £ T
> = v" WORKNC 2022 prt, stp, igs
= o
Q S v’ CATIA V5R6 2015 dxf, igs, dwb
-
v
>O
2

6 programatorskych pracovist 12




Konstrukce lisovaci formy
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Konstrukce tlakové formy
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Divize/Division

Nédstrojdrna/Toolshop

Konstrukce nizkotlake formy




Divize/Division
Nédstrojdrna/Toolshop

Spodni plika (Product2.1)

i Horni pulka (Product2.2)

Konstrukce ostrihu
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Divize/Division
Nédstrojdrna/Toolshop

Konstrukce — soustruznicky pripravek
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Divize/Division
Nédstrojdrna/Toolshop

Ukazka formy pro SMC
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Divize/Division

Nédstrojdrna/Toolshop

C.sp-623t1
Cycle 2, Temperature
3235ms 20.01 %

Temperature




Dalsi pripravky

KOMPLETNI PRIPRAVKY PRO:
= Obrabé&ni
= Tlakovani

= Montaz
= Manipulace
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Nédstrojdrna/Toolshop




Meridla

®

atypicka — nestandardni méridla:

= Kalibry
=  Krouzky
= Mérky

= 3D mastery

=  Specidly
= vC. kalibrace
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Nidstrojdrna/Toolshop

Kooperace #1

Dale nabizime kooperace jako:

= hluboké vrtani (pr. 4-35 do max. délky 1500mm)
= brouseni na kulato, na plocho, dér, zavitu
= vyroba a brouseni specidlnich nastroju

= tepelné zpracovani
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Kooperace #2

®

ca ZAKAZKOVA KALIRNA VSTRIKOVANI PLASTU
°o o , , ..
— = = Kaleni = Navrhy a vyvoj forem
m v
= = = Zihani = Zkouseni forem
o
a © = Cementace = Vyroba odlitkt, véetné suseni
5 =~ =  Zuslechtovani granulatu
~ 2 = Submontaz a montaz dila
2 - = Polepovani dil(
o —
o
L
)
v
U
2

= Kalici linka SOLO - Solotherm 203
60/110

= Sachtova Zihaci pec do 700° C
= Zajisténi rovnani a piskovani Lis Demag Plastik Group
Ergotech Extra 200 - 600

25
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Ukézka — detail z vyroby viozek |
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Nidstrojdrna/Toolshop

Certifikaty

CZ a.s., Divize Nastrojarna je
certifikovana dle:

v" 1SO 9001
v" 1SO 14001
v Safe Enterprise

V pfipadé zajmu zakaznika CZ a.s.
Divize Nastrojarna zajisti servis
nastroji po celou dobu Zivotnosti
nastroja.

Hlavni cil CZ a.s. Divize Nastrojarna
je spokojenost zakaznika, trvala
modernizace a zlepSovani
vyrobnich technologii.

27



Reference

®

Aisin Europe Manufacturing
Aisan Industry Czech
Aluprogress Strakonice
ALW INDUSTRY Czech
BISO — Keibel

BONTAZ CENTRE Czech
DYTRON EUROPE Czech
DURA Automotive Czech
Faurecia Automotive
HDO Germany

IBV HUNGARIA

JTEKT Czech

JOPP Automotive Czech
Motor Jikov Group
RAVAK

SKODA AUTO

SKODA MACHINE TOOLS
OKAYA EUROPE GmbH
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Adresa

®

c o , . .
© o = Sidlo spolecnosti:
13 o
2w CZ a.s.
2o Slunecni nameésti €. p. 2540/5
o
2 CZ-15800 Praha 5
~ .
. ® 1I€0: 25181432
-
> = Spolecnost je zapsana v obchodnim rejstriku u .
- © as. .
iy PraZzského méstského soudu e mermegti &p. 254005
)
m ' 4 Vé ’
w0 = Vyrobni zavod:
< .
CZ a.s. |
Divize Nastrojarna e ;' _—
Tovarni 202

CZ-38615 Strakonice

CZas.
Tovarni 202
386 15 Strakonice

29
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Nidstrojdrna/Toolshop

Kontakt

v Nastrojarna — reditel divize

Petr Straka
Tel.:  +420 383 342 464
E-mail: straka@czas.cz

v/ Nastrojarna — obchodniho oddéleni
Jaroslav Krivanec

Tel.:  +420 383 342 327 / +420 702 271 725
E-mail: jaroslav.krivanec@czas.cz

v/ Nastrojarna — technické oddéleni
Rostislav Sejvl
Tel.:  +420 383 342 033
E-mail: sejvi@czas.cz

v/ Nastrojarna — vedouci kalirny
Pavel Vavra

Tel.:  +420 383 342 416
E-mail: pavel.vavra@czas.cz
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